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Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen

B

Bevor Sie das Gerdt in Betrieb nehmen
HINWEIS: Lesen Sie diese Betriebsanleitung aufmerksam durch! Sie enthiilt wichtige
Informationen zur Installation, zu den Umgebungsbedingungen und zur Wartung des Geriits.
Bewahren Sie diese Betriebsanleitung fiir den spiteren Gebrauch und fiir die Ubergabe im Falle
eines Eigentiimerwechsels auf. Eine PDF-Version dieser Betriebsanleitung steht Ihnen auf der
ASTRO-Website zur Verfiigung (ggf. in einer aktualisierten Version).
Die Firma ASTRO besttigt, dass die Informationen in dieser Anleitung zum Zeitpunkt des
Drucks korrekt sind, behiilt sich jedoch das Recht vor, Anderungen an den Spezifikationen, der
Bedienung des Geriits und der Bedienungsanleitung ohne vorherige Ankiindigung
durchzufiihren.

Verwendete Symbole und Konventionen

In dieser Anleitung verwendete Symbole

Piktogramme sind Bildsymbole mit festgelegter Bedeutung. Die folgenden Piktogramme werden Ihnen
in dieser Installations- und Betriebsanleitung begegnen:

Warnt vor Situationen, in denen Lebensgefahr durch elektrische Spannung und bei Nichtbeachtung der
Hinweise in dieser Anleitung besteht.

Warnt vor verschiedenen Gefahrdungen fiir Gesundheit, Umwelt und Material.

IRAFT-MVERSION

Warnt vor hoher Laserstrahlung, die von einem Gerat, einem Steckverbinder oder einem Adapter
ausgeht (Augenverletzungsgefahr).

Recycling-Symbol: Weist auf die Wiederverwertbarkeit von Bauteilen oder Verpackungsmaterial
(Kartonagen, Einlegezettel, Kunststofffolien und -beutel) hin. Gebrauchte Batterien sind Uber zugelas-
sene Recyclingstellen zu entsorgen. Hierzu miissen die Batterien komplett entladen abgegeben
werden.

Weist auf Bestandteile hin, die nicht im Hausmiill entsorgt werden dirfen.

Bestimmungsgemafier Gebrauch

Das SpleiRgerat wurde fur das Spleien von Lichtwellenleitern auf Quarzglasbasis fir die Telekommu-
nikation konzipiert. Versuchen Sie nicht, dieses Gerat fur andere Anwendungszwecke zu verwenden.
Die unsachgemale Verwendung des Gerats kann zu einem elektrischen Schlag, einem Brand
und/oder schweren Personenschaden fiihren. Eine Modifikation der Gerate oder der Gebrauch zu
einem anderen Zweck ist nicht zuldssig und fuhrt unmittelbar zum Erléschen jeglicher vom Hersteller
gewahrten Garantie.

Zielgruppe dieser Anleitung

Die Zielgruppe fiir die Installation und Inbetriebnahme der optischen Ubertragungstechnik von ASTRO
sind qualifizierte Fachkrafte, die Uber eine Ausbildung verfligen, die sie befahigt, die erforderlichen
Arbeiten gemal EN 60728-11 und EN 62368-1 auszufiihren. Nicht qualifizierten Personen ist es nicht
gestattet, das Gerat zu installieren und in Betrieb zu nehmen.

Betriebsanleitungl AFS-GS61 - Version 09-2023A Seite 3
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Geratebeschreibung

Gerdatebeschreibung

Lieferumfang

Befestigungsgurt
Lithium-Akku
Netzteil
Netzkabel
Abkuhlfach
Koffer

Tragegurt
Ersatzelektroden
Pinsel
Faserstripper

Dropcablestripper

000000000000

Beipackzettel

Zum Spleifen

Das FusionsspleilRgerat AFS-GS61 wurde fiir die Faserfusion mit geringer SpleiRdampfung entwickelt
und gewahrleistet die Langzeitstabilitat der SpleiRverbindung. Die SpleiRdampfung hangt von
bestimmten Bedingungen ab, wie z. B. von der Vorbereitung der Faser, den Splei3parametern, dem
Zustand der Faser, Schwankungen nach dem SpleiRen usw.Das Standardprinzip des Splei3ens ist
nicht kompliziert. Zuerst findet das SpleiRgerat den Faserkern und richtet ihn korrekt aus, anschlieRend
spleifdt es die Faser mit dem von den Elektroden erzeugten Lichtbogen. Es gibt zwei Haupttechnolo-

p mpane ilqyality e | \ L | lmiecfion and Detection) und CDS (Core
DRI% sﬁ ), |@ztere %t UE ( ] \ em) bekannt.Das AFS-GS61 mit
SXdchnbldgie istBir das $ple ler ol 1} ellenNlitern ausgelegt. Durch seine

geringe Grofte und sein geringes Gewicht ist es flr jede Betriebsumgebung geeignet. Es ist einfach zu
bedienen und spleil’t schnell bei gleichzeitig geringer Spleiddampfung.

SpleiBmodi

Verwenden Sie den SpleiBmodus ,SM* fiir das Spleif’en von standardmafigen SM-Fasern
(ITU-TG.652). Hierbei ist der SpleiRvorgang in 9 Sekunden abgeschlossen. Dies ist der schnellste
Modus fiir das SpleiRen von SM-Fasern. Verwenden Sie den Spleidmodus ,AUTO*, wenn der Fasertyp
nicht bekannt ist. Der Spleivorgang dauert langer, deckt aber aus folgenden Griinden das Spleien
der meisten konventionellen Fasertypen ab:

() Im AUTO-Modus wird zuerst der Fasertyp mittels Analyse des Faserprofils identifiziert, und
anschlieRend werden die individuellen Spleilbedingungen fir den Fasertyp gewahit. Der
AUTO-Modus deckt alle konventionellen Fasertypen, wie SMF (G652), NZDSF (G655), MMF
(G651) usw. ab. Im AUTO-Modus dauern die oben genannten Prozesse langer, er wird jedoch
empfohlen, wenn Sie sich iber den Fasertyp nicht sicher sind.

() Der AUTO-Modus verfligt Uber eine Funktion zur automatischen Lichtbogenkalibrierung, die den
Spleiprozess beobachtet und Informationen zur passenden Heizleistung fir den nachsten
Spleil® zurlickmeldet.

Funktion zur automatischen Lichtbogenkalibrierung

Diese Funktion kalibriert die Lichtbogenleistung bei jedem Spleivorgang. Wenn die Funktion zur auto-
matischen Lichtbogenkalibrierung aktiviert ist, ist es nicht notwendig, die Lichtbogenkalibrierung vor
einem SpleilRvorgang durchzufiihren. Die Funktion zur automatischen Lichtbogenkalibrierung steht nur
in den AUTO-Modi zur Verfligung. In den Standard-SpleiRmodi ist sie nicht verfiigbar. Wenn Sie diese
Modi verwenden, wird empfohlen, vor dem Spleif3en eine Lichtbogenkalibrierung durchzufiihren.

Weitere Informationen zur Auswahl des richtigen SpleifSmodus finden Sie im
Kapitel ,Konfigurieren des Ger:its iiber den LCD-Bildschirm*,

Betriebsanleitung AFS-GS61 - Version 09-2023A
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SpleiBgerit AFS-GS61

Abbildung 1: AFS-GS61
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Elemente unter der Windschutzabdeckung

Geratebeschreibung

Abbildung 2: AFS-GS61, gedffneter Windschutz

Elemente des Bedienfeldes

Abbildung 3: AFS-GS61, Bedienfeld
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Der Bildschirm des AFS-GS61 ist beriihrungsempfindlich. Dadurch ist es
moglich, die Funktionen der Tasten des Bedienfelds auch durch Driicken der entsprechenden

Bildschirmtasten auszufiihren.

Das AFS-GS61 verfligt Giber ein CE-Kennzeichen. Hiermit wird die Konformitat des Produktes mit den
zutreffenden CE-Richtlinien und die Einhaltung der darin festgelegten Anforderungen bestatigt.

Betriebsanleitung AFS-GS61 - Version 09-2023A
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Wichtige Sicherheitshinweise

Um Gefahrensituationen so weit wie moglich zu vermeiden, missen Sie die folgenden Sicherheitshin-
weise beachten:

ACHTUNG: Bei Missachtung dieser Sicherheitshinweise drohen Personenschiden
durch elektrische und thermische Gefihrdungen!

BestimmungsgeméaRer Gebrauch

() Verwenden Sie das Gerat nur an den zugelassenen Einsatzorten und unter den zuldssigen Umge-
bungsbedingungen (wie im Folgenden beschrieben) und nur zu dem Zweck, der im Abschnitt
,Bestimmungsgemaler Gebrauch” beschrieben ist.

Bevor Sie das Gerit in Betrieb nehmen
HINWEIS: Lesen Sie diese Betriebsanleitung aufmerksam durch! Sie enthiilt wichtige

Informationen zur Installation, zu den Umgebungsbedingungen und zur Wartung des Geriits.
Bewahren Sie diese Betriebsanleitung fiir den spiteren Gebrauch und fiir die Ubergabe im Falle
eines Eigentiimer- bzw. Betreiberwechsels auf. Eine PDF-Version dieser Betriebsanleitung steht
Ihnen auf der ASTRO-Website zur Verfligung (ggf. in einer aktualisierten Version).

O Uberpriifen Sie die Verpackung und das Gerat sofort auf Transportschaden. Nehmen Sie ein
beschadigtes Gerat nicht in Betrieb.

() Der Transport des Gerats am Netzkabel kann das Netzkabel oder die Zugentlastung beschadigen
und ist daher nicht zulassig.

Installation, Betrieb, Wartung

() Die elektrischen Anschlussbedingungen miissen mit den Angaben auf dem Geratetypenschild
Ubereinstimmen.

() Die in den technischen Daten angegebenen Umgebungstemperaturen miissen eingehalten
werden, auch wenn sich die klimatischen Bedingungen andern (z. B. durch Sonneneinstrahlung).

Durch U j deg Gerats kg soligrungen chadigf werden, die der Isolation der Netz-
RAET VERSI
t und dlessen Rfibelail n alllurgswarme und anderen Warme-
quellen betrieben werden.

Zur Vermeidung von Stauwarme ist die allseitige, freie UmlUftung zu gewahrleisten.
Auf dem Gerét durfen keine Gegensténde abgestellt werden.

0o

Das Gerat verfiigt nicht tiber einen Schutz gegen Wasser und darf daher nur in trockenen Rdumen
betrieben und angeschlossen werden. Es darf keinem Spritz-, Tropf- oder Kondenswasser oder
anderen Feuchtigkeitsquellen ausgesetzt sein.

Halten Sie alle geltenden nationalen Sicherheitsvorschriften und Normen ein.

Das Gerét ist betriebsbereit, wenn es an das Stromnetz angeschlossen ist oder wenn der mitge-
lieferte Lithium-Akku geladen und in das Akkufach des Geréts eingesetzt ist.

Durch GbermaRige mechanische Belastungen (z. B. Stiirze, Stof3e, Vibrationen) kénnen Isolie-
rungen beschadigt werden, die dem Schutz vor der Netzspannung dienen.

Durch hohe Uberspannungen (Blitzeinschlag, Uberspannungen im Stromnetz) kénnen Isolie-
rungen beschadigt werden, die dem Schutz vor der Netzspannung dienen.

O 040 00

Liegen zum beabsichtigten Gebrauch (z. B. Einsatzort, Umgebungsbedingungen) keine Informa-
tionen vor oder enthalt die Betriebsanleitung keine entsprechenden Hinweise, missen Sie sich an
den Hersteller des Gerats wenden, um sicherzustellen, dass das Gerat eingesetzt werden kann.
Wenn Sie vom Hersteller keine Informationen dazu erhalten, nehmen Sie das Geréat nicht in
Betrieb.

() Vergewissern Sie sich, dass das Produkt auf die verfiigbare Netzspannung eingestellt ist, die rich-
tige Sicherung installiert ist und alle Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden.

() Verwenden Sie das Gerét nicht in der Nahe von brennbaren Gasen oder Dampfen.

() Das Bedienpersonal darf die Abdeckungen der Instrumente nicht entfernen. Der Austausch von
Bauteilen und interne Einstellungen diirfen nur von qualifiziertem Servicepersonal vorgenommen
werden.

() Sollten Fehlfunktionen auftreten, sehen Sie von der weiteren Verwendung des Gerits ab. (Siehe
Abschnitt ,Wartung und Reparatur*).

() Benutzer miissen das Netzkabel sofort vom Netzteileingang oder der Steckdose (Ausgang)

Seite 7
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trennen, wenn sie Folgendes beobachten oder wenn das Spleigerat die folgenden Stérungen
aufweist: Rauchentwicklung, unangenehmer Geruch, Lérm oder Uberhitzung. Flissigkeit oder
Fremdkdérper sind in das Gehause gelangt. Das Spleil3gerat ist beschadigt oder heruntergefallen.
Wenden Sie sich in diesem Fall zur Reparatur an unser Service-Center. Wird das SpleiRgerat in
beschadigtem Zustand belassen, kann es zu einem Gerateausfall, einem elektrischen Schilag
oder einem Brand kommen und zu Personenschaden oder Tod fihren.

() Verwenden Sie nur das fiir dieses SpleilRgerat vorgesehene Netzteil/Akkuladegerat. Die Verwen-
dung einer ungeeigneten Wechselstromquelle kann zu Rauchentwicklung, einem elektrischen
Schlag oder Gerateschaden fiihren und Personenschaden, Tod oder einen Brand zur Folge
haben.

() Bauen Sie das SpleilRgerat, das Netzteil und den Akku nicht auseinander und nehmen Sie keine
Modifizierungen vor. Entfernen oder tberbriicken Sie insbesondere keine elektrischen oder
mechanischen Vorrichtungen (z. B. eine Sicherung oder einen Sicherheitsschalter), die bei der
Konstruktion und Herstellung dieses Gerats eingebaut wurden. Modifikationen kdnnen Schaden
verursachen, die zu Personenschaden, Tod, einem elektrischen Schlag oder einem Brand fiihren
kénnen.

() Verwenden Sie das SpleiRgerat niemals in einer Umgebung, in der entflammbare Flissigkeiten
oder Dampfe vorhanden sind. Durch den elektrischen Lichtbogen des Spleil3gerats besteht in
einer solchen Umgebung die Gefahr, dass es zu einem geféahrlichen Brand oder einer Explosion
kommt.

() Verwenden Sie zum Reinigen des Spleigerats kein Druckgas oder Druckluft. Diese kdnnen
brennbare Materialien enthalten, die sich wahrend der elektrischen Entladung entziinden
kénnten.

() Beriihren Sie die Elektroden nicht, wenn das SpleiRgerat eingeschaltet ist und das Gerat mit
Strom versorgt wird. Die Elektroden erzeugen Hochspannung und hohe Temperaturen, die einen
schweren elektrischen Schlag oder Verbrennungen verursachen kdnnen. HINWEIS: Die Lichtbo-
genentladung stoppt, wenn der Windschutz geéffnet wird.

() wahrend der Vorbereitung der Fasern und des Spleillvorgangs ist stets eine Schutzbrille zu

agX. littQr kg d ligh n fie mit dem Auge oder der Haut in
u mihen odgrfe er

Prifen Sie vor dem Gebrauch die Wechselstromquelle: Die richtige Wechselstromquelle ist AC
100-240V, 50-60Hz. Die richtige Gleichstromquelle ist DC 10-12V. Die Verwendung einer unge-
eigneten Wechsel- bzw. Gleichstromquelle kann zu Rauchentwicklung, einem elektrischen
Schlag oder Gerateschaden fiihren und Personenschaden, Tod oder einen Brand zur Folge
haben.

O Wechselstromgeneratoren erzeugen in der Regel eine ungewdhnlich hohe AC-Ausgangsspan-
nung oder unregelmaRige Frequenzen. Messen Sie die AC-Ausgangsspannung mit einem Span-
nungsprtfer, bevor Sie das Netzkabel anschlieRen. Solche ungewdhnlich hohen Spannungen
oder Frequenzen eines Generators kdnnen zu Rauchentwicklung, einem elektrischem Schlag
oder Gerateschaden fiihren und Personenschaden, Tod oder einen Brand zur Folge haben.
Stellen Sie sicher, dass der Generator regelmaRig tberprift und gewartet wird.

() Das mitgelieferte Netzkabel darf nicht modifiziert, zweckentfremdet, erhitzt oder ibermaRig
gezogen werden. Die Verwendung eines beschadigten Kabels kann zu Rauchentwicklung, einem
elektrischen Schlag oder Gerateschaden fiihren und Personenschaden, Tod oder einen Brand
zur Folge haben.

() Das AFS-GS61 verwendet ein dreipoliges, geerdetes Netzkabel. Das Spleilgerat MUSS geerdet
werden. Verwenden Sie nur das mitgelieferte dreipolige Netzkabel. Verwenden Sie NIEMALS ein
zweipoliges Netzkabel, ein zweipoliges Verlangerungskabel oder einen zweipoligen Stecker.

(1) SchlieRen Sie das Netzkabel ordnungsgemal an das Spleifigerat (Eingang) und an die Steck-
dose (Ausgang) an. Achten Sie beim Einstecken des Netzsteckers darauf, dass sich kein Staub
oder Schmutz an den Anschlissen befindet. Dricken Sie die Steckerbuchse in das SpleilRgerat
(Eingang) und den Stecker in die Steckdose (Ausgang), bis beide Stecker vollstandig eingesteckt
sind. Ist der Stecker nicht vollstandig eingesteckt, kann dies zu Rauchentwicklung, einem elektri-
schen Schlag oder Gerateschaden flihren und Personenschaden, Tod oder einen Brand zur
Folge haben.

() SchlieRen Sie die Anschliisse des Netzteils und des optionalen Akkus nicht kurz. Uberhdhte elek-
trische Strome kdnnen zu Personenschaden durch Dampfe, elektrische Schldge und Gerate-
schaden fuhren.

() Beriihren Sie das Spleilgerat, das Netzkabel und die Netzstecker nicht mit nassen Handen. Dies
kann zu einem elektrischen Schlag fihren.

Betriebsanleitung AFS-GS61 - Version 09-2023A
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() Betreiben Sie das SpleiRgerat nicht in der Nahe von heiflen Gegenstanden, in Umgebungen mit
hohen Temperaturen, in staubigen/feuchten Umgebungen oder wenn sich Kondenswasser auf
dem Spleifgerat befindet. Dies kann zu einem elektrischen Schlag, einer Fehlfunktion des Spleil3-
gerats oder einer schlechten Spleillleistung flihren.

(L) Wenn Sie einen Lithium-lonen-Akku verwenden, befolgen Sie die nachfolgenden Anweisungen.
Bei Nichtbeachtung kann es zu einer Explosion oder zu Personenschaden kommen.
Verwenden Sie keine anderen als die angegebenen Methoden, um den Akku aufzuladen.
Werfen Sie den Akku nicht in eine Verbrennungsanlage oder ins Feuer.

Laden oder entladen Sie den Akku nicht in der Nahe von offenem Feuer oder unter direkter
Sonneneinstrahlung.

Schitteln und erschittern Sie den Akku nicht Gibermafig.

Wenn aus dem Akku Flussigkeitsreste austreten, gehen Sie vorsichtig mit dem Akku um, damit
die Flussigkeit nicht mit Haut oder Augen in Bertihrung kommt. Sollten Sie mit der Flissigkeit in
Kontakt kommen, waschen Sie die Haut bzw. die Augen sofort griindlich ab bzw. aus und suchen
Sie einen Arzt auf. Entsorgen Sie den Akku und rufen Sie das Service-Center an, um ihn auszu-
tauschen.

Wenn der Ladevorgang nicht innerhalb von vier Stunden abgeschlossen ist oder die Lade-LED
sténdig leuchtet, beenden Sie sofort den Ladevorgang und rufen Sie zur Reparatur das
Service-Center an.

O Lagern Sie das SpleilRgerat nicht an einem Ort mit extrem hoher Temperatur und Luftfeuchtigkeit.
Ein méglicher Gerateausfall kann die Folge sein.

(L) Beriihren Sie wahrend des Erhitzens sowie kurze Zeit nach Beendigung des Erhitzens nicht den
SpleiRschutz oder das Heizkompartment zum Schrumpfen des SpleiRschutzes. Ihre Oberflachen
sind sehr heifl und das Berthren kann zu Hautverbrennungen fiihren.

8] Bringen Sie das Spleif3gerat nicht in eine instabile oder unausgewogene Position. Das SpleiRgerat
kann verrutschen oder aus dem Gleichgewicht geraten, wodurch das Gerat herunterfallen kann.
Méogliche Personen- oder Gerateschaden kdnnen die Folge sein.

() Das SpleiRgerat ist duRerst prazise eingestellt und ausgerichtet. Achten Sie darauf, dass das
Geréat keinen starken St6Ren oder Schlagen ausgesetzt wird. Ein méglicher Gerateausfall kann
die Folge sein. Verwenden Sie flur den Transport und die Lagerung den mitgelieferten Transport-

koffer. D rtkoffer i 3 dey Lagerung und des Transports vor
DRe a ungei, Feuihti t, Ergehi ) .
npersbnal dar¥die! ht entfernen. Der Austausch von

Betriebsanleitungl AFS-GS61 - Version 09-2023A

Bauteilen und interne Einstellungen diirfen nur von qualifiziertem Servicepersonal vorgenommen
werden.

() Bei Steckerkonfektionierung oder SpleiRarbeiten entstehende Faserreste sollten in gesonderten
Behaltnissen gesammelt und entsorgt werden. Feine Fasern kénnen in die Augen und die Haut
eindringen und zu Entzindungen fihren.

(J Umeine mogliche orale Aufnahme von Faserresten zu verhindern, sollte in den Bereichen wo
SpleiBarbeiten durchgefihrt werden, keine Speisen oder Getranke verzehrt werden.

Wartung

(] Schalten Sie das SpleiRgerat aus und ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie die Elektroden
austauschen.

@) Befolgen Sie die unten aufgefiihrten Anweisungen zur Handhabung der Elektroden.
Verwenden Sie nur die angegebenen Elektroden.
Setzen Sie die neuen Elektroden in der richtigen Position ein.
Tauschen Sie die Elektroden paarweise aus.
Die Nichtbeachtung der oben genannten Anweisungen kann zu einer abnormalen Lichtbogenent-
ladung fiihren. Dies kann zu Gerateschaden oder einer Verschlechterung der Spleilleistung
fuhren.

(J Verwenden Sie zum Reinigen der Objektivlinse, der V-Nut, des Spiegels, des LCD-Monitors usw.
des SpleiRgerats keine anderen Chemikalien als reinen Alkohol (mindestens 99 %ig). Andernfalls
kann es zu Unscharfe, Verfarbungen, Beschadigungen oder Verschlechterung der Spleilleistung
kommen.

O

Das SpleiRgerat muss nicht gedlt oder geschmiert werden. Ol oder Fett kénnen die SpleiRleistung
beeintrachtigen und das SpleiRgerat beschadigen.

() Die Betriebsanzeige zeigt lediglich an, ob die Gleichspannung, die die Komponenten des Gerats
versorgt, vom Netz getrennt wurde. Leuchten die Betriebsanzeigen (des Netzteils oder des
Gerats) nicht, bedeutet das jedoch keinesfalls, dass das Gerat vollstandig vom Stromnetz getrennt
ist.

O Unbedingt beachten: EN 60728 — Teil 1 Sicherheitsanforderungen: Keine Servicearbeiten bei
Geuwitter.
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Leistungsbeschreibung

Reparatur

O Reparaturen dirfen nur durch den Hersteller ausgefiihrt werden. Durch unsachgemaR ausge-
fihrte Reparaturen kénnen erheblicher Gefahren fir den Benutzer entstehen.

() Bei Funktionsstérungen muss das Gerat vom Stromnetz getrennt und autorisiertes Fachpersonal
hinzugezogen werden. Gegebenenfalls ist das Gerat an den Hersteller einzusenden.

Leistungsbeschreibung

Das optische Fusionsspleil3gerat wurde fiir das Spleiflen von Lichtwellenleitern auf Quarzglasbasis
fur die Telekommunikation konzipiert. Es weist folgende Eigenschaften auf:

5-Zoll-TFT-Monitor mit Touchscreen
6-Motor-Kernzentrierung, fur das SpleiRen im Backbone sowie im FTTH-Bereich

geeignet fiir die folgenden Glasfasertypen: MMF/G.651, SMF/G.652, NZ-DSF/G.655, BIF/G.657,
Erbium-dotierte Fasern (EDF)

Es kann entweder das konventionelle Mantelklemmsystem oder das ,Faserhaltersystem
(optional)“ gewahlt werden.

Multi-In-One Faserklemme fiir blanke Fasern
Ofen zum Erhitzen des Schrumfspleil’schutzes
Automatische Splei3steuerung

Akku-Laufzeit: 180-200 Spleil’e mit Heizvorgang
5000 SpleiBprotokolle im CSV-Format

000000 0O 000

Die obere Abdeckung des Koffers kann als Arbeitstisch verwendet werden.

leXgef i NN ausgestattet, der in einer
R:‘AEIH rten%%ﬁ&%. Es kann dennoch
vorkommen, dass einige schwarze Punkte erscheinen, oder rote/blaue/griine Punkte
auf dem Bildschirm verbleiben. Die Bildschirmhelligkeit kann je nach Betrachtungs-
winkel ungleichmdfSig erscheinen. Beachten Sie, dass es sich bei diesen Symptomen

nicht um Defekte handelt, sondern diese der LCD-Technologie geschuldet sind.

HINWEIS: In Zukunft kinnen Software-Updates fiir das Gerit verfiigbar sein. Wenden Sie
sich fiir weitere Informationen an den ASTRO-Kundendienst oder besuchen Sie den Servicebe-
reich auf der ASTRO-Website.

Garantiebedingungen

Es gelten die allgemeinen Geschaftsbedingungen der ASTRO Bit GmbH. Diese finden Sie im
aktuellen Katalog oder im Internet unter der Adresse ,www.astro-kom.de".

Entsorgung

Unser gesamtes Verpackungsmaterial (Kartonagen, Einlegezettel, Kunststofffolien und -beutel) ist
vollstandig recyclingféhig. Elektronische Gerate gehdren nicht in den Hausmiill, sondern missen —
geman RICHTLINIE 2012/19/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom Mitt-
woch, 4. Juli 2012 Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate — fachgerecht entsorgt werden. Bitte geben
Sie das Gerat am Ende seiner Verwendung zur Entsorgung an einer der dafiir vorgesehenen offentli-
chen Sammelstellen ab.

ASTRO Bit ist Mitglied der Systemldsung Elektro zur Entsorgung von Verpackungsmaterialien.
Unsere Vertragsnummer lautet 80395.
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Der SpleiBvorgang
[

Der Spleifivorgang

Um eine stabile, niedrige SpleiRdampfung zu erzielen, beachten Sie beim Spleifivorgang die folgenden
Schritte.

Téagliche Reinigung vor dem Spleiflen
Reinigen Sie die V-Nuten. Dazu kénnen Sie zum Beispiel ein Wattestdbchen verwenden.

Abbildung 4: Reinigen der V-Nuten

Eventuell bendtigen Sie eine abisolierte Faser, um die V-Nuten zu reinigen.

Reinigen Sie die Klemmen des Windschutzes.

-A

Abbildung 5: Reinigen der Faserklemmen

Reinigen Sie die Linse jede Woche oder wenn sie verschmutzt ist.

Abbildung 6: Reinigen der Linse

Betriebsanleitungl AFS-GS61 - Version 09-2023A Seite 11



_ ) Der SpleiBvorgang
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HINWEIS: Beriihren Sie nicht die Elektrodenspitzen (in diesem Fall lassen sich die Elek-
troden nicht aus dem Spleifigerdt entfernen).

Reinigen Sie die Gerate vor jedem SpleiRen: Reinigen Sie die Klinge der Absetzzange. Reinigen Sie
die Kissen, die Klinge und den Gummi-Amboss des Faserbrechgerats.

Wadhlen Sie den passenden SpleiBmodus

(CJ Wenn nur Standard-SM-Fasern (ITU-T G.652) gespleiltt werden, wird der Modus ,SM AUTO*
empfohlen.

(J wenn Sie viele Fasertypen spleil’en, wird der Modus ,AUTO" empfohlen, wobei jedoch die
SpleiRgeschwindigkeit langsam ist.

(J Im Modus ,SM FAST* ist die SpleiRgeschwindigkeit schnell, jedoch ist eine regelmafige Lichtbo-
genkalibrierung erforderlich.

SpleiBvorgang

Vergewissern Sie sich, dass die abgesetzte Faser frei von Beschichtungsiiberresten und Verunreini-
gungen ist.

Verwenden Sie ausschlieBlich 99 %igen oder, besser noch, reinen Alkohol.

Achten Sie darauf, dass die gebrochenen Faserenden nichts beriihren und nicht verunreinigt werden.

Abbildung 7: Reinigen der abgesetzten Faser

Platzieren Sie die Faserendflache zwischen der V-Nutkante und der Elektrodenmitte.

Abbildung 8: Einlegen der Faser
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Abbildung 8 zeigt die richtige Position der Faser.

Abbildung 9: Einlegen der Faser

Legen Sie die Faser fur ein erfolgreiches Splei3en in den Boden der V-Nut ein. Vergewissern Sie sich,
dass die Lange der Abmantelung der Glasfaser korrekt ist. Bei einer kiirzeren Abmantelung kann es
passieren, dass die Kante der Faserbeschichtung auf die V-Nut trifft, wodurch sich die Fasern wahrend
der Lichtbogenentladung méglicherweise nicht bertihren, was zu einer héheren SpleiRdampfung fuhrt.
Abbildung 9 zeigt im rechten Bild die richtige Abmantelungslange. Abbildung 10 zeigt eine zu kurze
Abmantelungslange.

ERSION

Abbildung 10: Zu kurze Abmantelungslinge

Halten Sie die Fasern nicht auf Spannung, da sie sich sonst wahrend der Lichtbogenentladung mégli-
cherweise nicht beriihren, was zu einer héheren SpleiRdampfung fiihrt. Uberpriifen Sie den Faser-
winkel und die Form des Bruchkante. Der Brechwinkel der Fasern beeinflusst die SpleiRqualitat. Grolie
Brechwinkel fihren zu einer héheren Spleilddampfung.

Chip Lip Incline

B O T Y I Y

Abbildung 11: Faserwinkel

Uberpriifen Sie die Lichtbogenentladung visuell mit dem Monitor. Wenn die Lichtbogenentladung ,eiert*
oder sich die Helligkeit andert, ist die Lichtbogenentladung mdéglicherweise instabil und die Warmever-
teilung zu den Fasern ebenfalls, was zu einer hdheren SpleiRdampfung flhrt. Fihren Sie die Aktion
,Elektroden stabilisieren” aus.

Wenn das Spleifgerat die Meldung ,SpleiRdampfung kann hoch sein® anzeigt, ist die Lichtbogenentla-
dung nicht stabil. Die Elektroden sollten stabilisiert werden, um die Lichtbogenentladung zu verbes-
sern. Legen Sie vorbereitete SM-Fasern in das Spleigerat ein, um die Elektroden zu stabilisieren.
SpleilRen Sie die Fasern danach erneut.

Erhitzen

Wahlen Sie den Heizmodus aus, der fiir den verwendeten Spleilschutz am besten geeignet ist. Jeder
Modus des Heizkompartments zum Schrumpfen des Spleifdschutzes ist fur einen Spleischutztyp opti-
miert. Es kann vorkommen, dass ein Schrumpfsplei3schutz eines anderen Herstellers nicht vollstandig
schrumpft. Verlangern Sie in diesem Fall die Heizzeit. Zentrieren Sie die den Splei3schutz im Heizkom-
partment zum Schrumpfen des Spleischutzes.
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Grundlegende Bedienung

Netz- und Akkubetrieb

Netzbetrieb

Das AFS-GS61 kann uber ein Netzkabel und das Netzteil mit Strom versorgt werden. Stecken Sie dazu
den Stecker des Netzteils in die Eingangsbuchse [5] des Spleifgerats. Verbinden Sie anschlieend
das Netzkabel mit dem Netzteil und einer Steckdose. Bevor Sie das Netzteil vom Spleil3gerat trennen,
schalten Sie das Gerat mit der roten Ein-/Ausschalttaste aus. Verwenden Sie nur das mitgelieferte
Netzkabel. Verbinden Sie die Erdung mit der Erdungsklemme des Netzkabels.

Akkubetrieb

Priifen Sie vor dem Betrieb, ob die verbleibende Akkukapazitdit 20% oder mehr
betrigt. Andernfalls konnen nur noch wenige SpleifSe durchgefiihrt werden!

Wenn die Batterie bereits in das Spleilgerat eingelegt ist, schalten Sie das SpleilRgerat ein, indem Sie
auf den roten Netzschalter klicken. Die Stromquelle "Batterie" wird automatisch erkannt und die ver-
bleibende Batteriekapazitat wird auf dem Bildschirm angezeigt.

Gehen Sie wie folgt vor, um den Akku aus dem Gerat zu entfernen:

Driicken Sie die Ver-/Entriegelungstaste auf der rechten Seite des AFS-GS61, um das Batteriefach zu
entriegeln. Sie kdnnen den Akku nun aus dem Fach herausziehen (siehe Abbildung 4 unten)..

Abbildung 12: Akku aus dem Akkufach herausziehen

Die Kapazitat des Akkus nimmt naturgemaf allmahlich ab, auch wenn er nicht benutzt wird. Wenn sich
der Akku vollstandig entladt, kann er moglicherweise nicht mehr wieder aufgeladen werden. Laden Sie
den Akku vor langerer Lagerung und nach Gebrauch auf. Wenn ein Akku Uber einen Iangeren Zeitraum
gelagert werden muss, wird unabhangig vom Ladezustand des Akkus eine regelmafige Aufladung alle
sechs Monate empfohlen.

Beachten Sie die folgenden Bedingungen fiir Betrieb/Laden/Lagerung Uber einen langeren Zeitraum
(1 Woche oder langer).

Betrieb: -10 °C..+50 °C
Aufladen: 0 °C...+40 °C
Langfristige Lagerung: -20 °C...+30 °C

HINWEIS: Der Akku kann getauscht werden, wihrend das Ladegerit angeschlossen ist.
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Einschalten des SpleiBgerats

Driicken Sie die Einschalttaste [A] und halten Sie sie gedriickt, bis die griine LED auf dem Tastenfeld
aufleuchtet. Der ,Fertig“-Bildschirm wird angezeigt, nachdem alle Motoren in ihre Ausgangspositionen
zurlickgesetzt wurden.

Vorbereitung der Fasern

Einen SpleiBschutz liber eine Faser ziehen

Reinigen Sie zunachst den Lichtwellenleiter mit einem Stiick mit Alkohol getrankter Gaze oder einem

fusselfreien Tuch etwa 100 mm von der Spitze entfernt. Ziehen Sie dann den SpleiRschutz lber die
Faser.

Abbildung 13 Spleifsschutz iiber die Faser ziehen

HINWEIS: Staubpartikel konnen in das Innere des SpleifSschutzes eindringen und spéter zu
einem Faserbruch oder einer Erhohung der Dampfung fiihren.

Stellen Sie sicher, dass die Faser in den Spleif$schutz eingefiihrt ist.

Wenn der Kernschlauch des Spleifisschutzes langer als die AufSenummantelung ist, sollte der
iiberstehende Teil abgeschnitten werden, um spiter eine Mikrokriimmung nach dem Erhitzen
zu vermeiden.

Betriebsanleitungl AFS-GS61 - Version 09-2023A
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Absetzen und Reinigen der Faser

Setzen Sie die verschiedenen Teile der Faser wie unten gezeigt mit einer Absetzzange ab. Die Zahlen
in der Abbildung entsprechen den drei Lochern in der Absetzzange, die nacheinander zum Absetzen
der verschiedenen Teile der Faser verwendet werden. Der Splei3schutz wird spater Gber den Glas-
kern, das Mantelglas und die Primarbeschichtung gezogen.

Reinigen Sie die Faser griindlich mit einem Stiick mit Alkohol getrankter Gaze (Reinheit = 99 %) oder
einem fusselfreien Tuch.

ca.15cm

Kernglas

Mantelglas

Primarbeschichtung

Sekundéarbeschichtung

Abbildung 14: Absetzen der dufSeren Beschichtung der Faser

Brechen der Faser
Um die Faser zu brechen, gehen Sie wie folgt vor:

)RAFT VER§ION C

Abbildung 15: Brechen der Faser

U

Offnen Sie die Magnetverriegelung und den schwarzen Behalter des Faserbrechgerats wie in
Abbildung 15A gezeigt.

U

Legen Sie die abgesetzte Faser wie in Abbildung 15B dargestellt in den schwarzen Behalter ein,
und schliefRen Sie die Magnetverriegelung.

() Bewegen Sie den Schlitten mit der Klinge wie in Abbildung 15C gezeigt. Die abgetrennten
Faserenden werden in dem kleinen Behalter auf der rechten Seite des Faserbrechgerats gesam-
melt.

HINWEIS: Reinigen Sie den Behiilter sofort nach dem Brechvorgang. Faserenden kinnen
andernfalls in die Augen des Anwenders gelangen und zu Personenschdden fiihren!

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass die Faserendfliche mit nichts in Beriihrung kommt.
Achten Sie darauf, nicht in den Antriebsbereich des Schiebers zu fassen, da dies zu Personen-
schdden fiihren kann.

Wenn Sie den Druck auf den Hebel des Faserbrechgeriits losen, nachdem Sie ihn halb herunter
gedriickt haben, kann dies zu einer schlechten Brechqualitdt fiihren.
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Grundlegende Bedienung

Einlegen der Faser in das SpleiBgerat

Offnen Sie den Windschutz und die Mantelklemmen. Legen Sie die vorbereitete Faser so auf die V-Nu-
ten, dass sich die Faserspitze zwischen der Kante der V-Nut und der Spitze der Elektrode befindet.
Halten Sie die Faser mit den Fingern fest und schlieRen Sie die Mantelklemme, damit die Faser nicht
verrutschen kann. Stellen Sie sicher, dass die Faser am Boden der V-Nuten platziert ist. Wenn die Fa-
ser nicht richtig platziert ist, legen Sie sie erneut ein.

Abbildung 16: Einlegen der Faser in das Spleifigerdt

Legen Sie eine weitere Faser auf die gleiche Weise wie oben beschrieben ein. SchlieRen Sie den Wind-
schutz.

HINWEIS: Solite die Faserbeschichtung gebogen sein, legen Sie sie so ein, dass die Biegung
nach oben gedreht ist. Achten Sie darauf, dass Sie mit den vorbereiteten Faserspitzen
nirgendwo anstofSen, um die Qualitit der Faserendfliche zu erhalten.

)RAFT VERSION

V-groove blanke Faser

i

[ el —

Abbildung 17: Brechen der Faser

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass Sie mit den vorbereiteten Faserspitzen nirgendwo
anstofSen, um die Endfliche der Faser nicht zu beschidigen. Nach diesem Schritt sind die
Vorbereitungsschritte abgeschlossen. SchliefSen Sie am Ende den Windschutz.

Der SpleiBvorgang

Um einen guten Spleil zu gewahrleisten, wird der Lichtwellenleiter mit dem Bildverarbeitungssystem
des AFS-GS61 beobachtet. Das Bildverarbeitungssystem kann einen fehlerhaften Spleif3 jedoch nicht
in jedem Fall erkennen. Fir bessere SpleilRergebnisse ist oft eine visuelle Kontrolle mit dem Monitor
erforderlich. Im Folgenden wird das Standardverfahren beschrieben.

HINWEIS: Wenn die SET-Taste gedriickt wird, wihrend der Windschutz noch gedffnet ist,
sollte das Gerit den Spleiffvorgang nicht starten.

Es wird jedoch dringend empfohlen, den Windschutz vor dem Start des Spleifivorgangs zu
schliefSen, um Personenschdden durch den Lichtbogen, mit dem die Fasern gespleifSt werden zu
vermeiden!

Betriebsanleitungl AFS-GS61 - Version 09-2023A Seite 17
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Grundlegende Bedienung

() Driicken Sie nach dem Einlegen der Fasern in das SpleiRgerat die SET-Taste. Daraufhin
bewegen sich die Fasern aufeinander zu . Die Bewegung der Fasern stoppt an einer bestimmten
Position, kurz nachdem ein Reinigungslichtbogen ausgefiihrt wurde. Als nachstes werden der
Brechwinkel und die Endflachenqualitat Gberpruft. Wenn der gemessene Brechwinkel groRer als
der eingestellte Schwellenwert ist oder die Faser gesplittert ist, ertdont der Summer und eine
Fehlermeldung warnt den Anwender. Der SpleiRvorgang wird pausiert. Wird keine Fehlermeldung
angezeigt, werden die nachfolgend abgebildeten Endflachenzusténde fiir die visuelle Kontrolle
verwendet. Wenn Sie einen dieser Zustande feststellen, entnehmen Sie die Faser
aus dem SpleiRgerat und wiederholen Sie die Faservorbereitung. Diese sichtbaren Mangel
kénnen einen fehlerhaften Spleil’ verursachen.

Chip Lip Incline
o AP do tL da I\ 4

Abbildung 18: Endflichenzustinde

U

Nach der Faserinspektion werden die Fasern von Kern zu Kern oder von Mantel zu Mantel ausge-
richtet. Die Messwerte fiir den Versatz der Mantel- oder der Kernachse kénnen angezeigt werden.

U

Nach Abschluss der Faserausrichtung wird die Lichtbogenentladung durchgefiihrt, um die Fasern
zu spleifden.

U

Die geschatzte SpleiRdampfung wird nach Abschluss des Spleifiens angezeigt. Die SpleiRdamp-

fung wird von bestimmten Faktoren beeinflusst, die auf der nachsten Seite aufgefiihrt sind. Diese

Faktoren werden berlcksichtigt, um die SpleiRdampfung zu berechnen bzw. zu schatzen. Die

Berechnung basiert auf bestimmten Dimensionsparametern, wie z. B. dem MFD (Mode Field

Diameter). Wenn entweder der gemessene Brechwinkel oder die geschatzte Spleilidampfung

den eingestellten Grenzwert liberschreitet, wird eine Fehlermeldung angezeigt. Wenn die

i . Baging ,Verdickung®, eine ,Verengung" oder

@ tfNefn keine Fehlermeldung angezeigt
nitor mangelhaft aussieht, wird

O wiederholen.

HINWEIS: Die Spleif$stelle sieht manchmal etwas dicker aus als andere Teile der Faser. Dies
wird als normaler Spleif$ angesehen und hat keine Auswirkungen auf die Spleif$ddmpfung.
Einzelheiten dazu, wie Sie den Schwellenwert fiir die geschdtzte SpleifSiddampfung oder den
Brechwinkel dndern, finden Sie unter [Spleif$modus].

Die Spleifsddmpfung kann in manchen Fillen durch zusdtzliche Lichtbogenentladungen
verringert werden. Driicken Sie die ARC-Taste fiir eine zusdtzliche Lichtbogenentladung
(Re-ARC). Die Spleifsdampfungsschitzung und die SpleifSpriifung werden nun erneut durchge-
fiihrt. Zusdtzliche Lichtbogenentladungen (Re-ARCs) konnen manchmal auch zu einer
hoheren Spleifidampfung fiihren. Die Funktion zur zusdtzlichen Lichtbogenentladung kann
auf ,deaktiviert“ gesetzt werden, oder die Anzahl der zusdtzlichen Lichtbogen kann begrenzt
werden.

Das SpleifSergebnis wird automatisch im Spleifigerdt gespeichert.

T

Abbildung 19: Spleifien

Betriebsanleitung AFS-GS61 - Version 09-2023A
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Erhdhte SpleiBdampfung — Ursache und Abhilfe

Symptom Ursache Losung

axialer Offset des Kerns | Staub auf V-Nuten oder Saubern der V-Nuten und
Klemmvorrichtung Klemmvorrichtung

abgewinkelter Kern Staub auf V-Nuten oder Saubern der V-Nuten und
Klemmvorrichtung Klemmvorrichtung.

% schlechte Qualitat der Prifen Sie, ob der Cleaver in
Faserenden ordnungsgemalem Zustand
ist.

Kernversatz Staub auf V-Nuten oder Saubern der V-Nuten und

Klemmvorrichtung Klemmvorrichtung

Kern ch DTN iejob der Cleaver in
Fgseren @ méalkem Zustand
S

Aufheizleistung zu gering oder | Aufheizleistung und/oder

Aufheizzeit zu kurz Aufheizzeit erhéhen
MFD Versatz Lichtbogenleistung zu gering | Lichtbogenleistung und/oder
—zeit erhdéhen
l )
Verbrennung schlechte Qualitat der Cleaver Uberpriufen

Faserenden

6: :6 Staub ist nach der Reinigung | Fasern griindlich sédubern.

der Fasern dennoch
vorhanden

Blasen schlechte Qualitat der Prifen Sie, ob der Cleaver in
Faserenden ordnungsgemaliem Zustand
E = 3 ist.

Aufheizleistung zu gering oder | Aufheizleistung und/oder
Aufheizzeit zu kurz Aufheizzeit erhéhen
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Faserabstand zu gering

Aufheizleistung zu gering oder
Aufheizzeit zu kurz

Faserabstand zu grof3

Lichtbogenleistung nicht
korrekt

Lichtbogenparameter nicht
korrekt

Lichtbogenparameter nicht
korrekt

Grundlegende Bedienung

Motorkalibrierung ausfiihren

Aufheizleistung und/oder
Aufheizzeit erh6hen

Uberlappung verringern und
Motorkalibrierung
durchfuihren

Lichtbogenkalibrierung
durchfiihren

Aufheizleistung und —zeit
anpassen; Uberlappung der
Fasern prifen

Aufheizleistung und —zeit
anpassen; Uberlappung der
Fasern prifen

ON

Manchmal erscheint eine vertikale Linie an der Spleifsstelle, wenn MM-Fasern oder ungleiche Fasern (unterschied-
liche Durchmesser) gespleifst werden. Dies hat keinen Einfluss auf die Spleifiqualitit, wie z. B. die Spleifiddmpfung oder die Zugfe-

stigkeit.
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Entnehmen der gespleiBiten Faser

Um die gespleilBte Faser aus dem Gerat zu entnehmen, gehen Sie wie nachfolgend beschrieben vor:
Offnen Sie die Deckel des Heizkompartments zum Schrumpfen des SpleiRschutzes.

Offnen Sie den Windschutz.

Halten Sie die linke Faser mit der linken Hand an der Kante des Windschutzes fest und 6ffnen Sie
die linke Mantelklemme bzw. den linken Faserhalterdeckel.

Offnen Sie die rechte Mantelklemme bzw. den rechten Faserhalterdeckel.

U0 000

Halten Sie die rechte Faser mit der rechten Hand fest und nehmen Sie die gespleil3te Faser aus
dem SpleilRgerat.

HINWEIS: Halten Sie die Faser solange fest, bis die Uberfiihrung in das Heizkompartment
zum Schrumpfen des Spleifischutzes abgeschlossen ist.

Erhitzen des Spleiischutzes

Gehen Sie zum Erhitzen des SpleiRschutzes wie folgt vor:

() Ubperfuhren Sie die Faser mit dem SpleiRschutz in das Heizkompartment zum Schrumpfen des
SpleiRschutzes. Der Spleiltschutz wird mittig im Heizkompartment platziert.

() Legen Sie die Faser mit dem Spleischutz mittig in das Heizkompartment ein. Halten Sie die
Faser beim Einlegen in das Heizkompartment leicht unter Spannung, sodass sich die Deckel des
Heizkompartments automatisch schlieRen. Driicken Sie dann die HEAT-Taste, um den Erhit-
zungsprozess zu starten.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass sich der Spleiffpunkt in der Mitte des SpleifSschutzes
befindet.

n §Ke d s 1S Syl gimy) g1/ by 55 141ten liegt.
l ic rpte HRAJ - . @ A NF¥ die HEAT-LED schaltet sich
s, Wenn Wy Erhifkungsp¥ze SC. .

Offnen Sie die Deckel des Heizkompartments und entnehmen Sie die Faser mit dem Spleif3-
schutz. Halten Sie die Faser leicht unter Spannung, wihrend Sie sie aus dem Heizkompartment
entnehmen.

HINWEIS: Es kann vorkommen, dass der SpleifSschutz an der Bodenplatte des Heizkom-
partments zum Schrumpfen des SpleifSschutzes festklebt. Nehmen Sie ein Wattestdibchen zu
Hilfe, um den Spleif$schutz vom Heizkompartment zu losen.

Fiihren Sie eine visuelle Kontrolle des fertigen Spleif$schutzes durch, um sicherzustellen, dass
keine Blasen oder Ablagerungen/Staub im Spleifisschutz vorhanden sind.

Befestigen Sie das Abkiihlfach auf dem Spleifsgerdt. Entnehmen Sie dann die Faser mit dem
Spleif$schutz aus dem Spleifgerqit.

HINWEIS: Beriihren Sie den geschrumpften Spleifischutz nicht, nachdem Sie die Faser aus
dem Heizkompartment entnommen haben. Er ist moglicherweise heifs. Legen Sie die entnom-
mene Faser in das Abkiihlfach. Lassen Sie die Faser im Abkiihlfach, bis der geschrumpfte
SpleifSschutz abgekiihlt ist.
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Aufrechterhalten einer hohen SpleiBqualitét

Aufrechterhalten einer hohen Splei3qualitat

Reinigung und Uberpriifung vor dem Spleifen
Im Folgenden werden entscheidende Punkte fiir die Reinigung und Wartungskontrollen beschrieben.

Reinigen der V-Nuten

Wenn sich Verunreinigungen in den V-Nuten befinden, kann es sein, dass die Fasern nicht richtig fest-
geklemmt werden, was zu einer hdheren Spleifidampfung fihrt. Die V-Nuten sollten wahrend des nor-
malen Betriebs haufig Uberprift und regelmaRig gereinigt werden. Gehen Sie zum Reinigen der
V-Nuten wie nachfolgend beschrieben vor:

() Offnen Sie den Windschutz.

@) Reinigen Sie den Boden der V-Nut mit einem mit Alkohol getrankten, diinnen Wattestébchen.
Entfernen Sie mit einem sauberen, trockenen Tupfer tiberschiissigen Alkohol aus der V-Nut.

() Wenn sich die Verunreinigungen in der V-Nut mit einem mit Alkohol getrankten, dinnen Watte-
stébchen nicht entfernen lassen, verwenden Sie die Endflache einer gebrochenen Faser, um
Verunreinigungen aus dem Boden der V-Nut zu entfernen. Wiederholen Sie anschlieRend den
letzten Schritt.

; :‘ Alkohol-Reinigungs- |
stiabchen i

|

V-Grooves

Abbildung 20: Reinigen der V-Nuten

Achten Sie darauf, dass Sie die Elektrodenspitzen nicht beriihren. Wenden Sie
beim Reinigen der V-Nuten keine iibermdfSige Kraft an . Der Rand der V-Nut konnte beschd-
digt werden.

Reinigen der Faserklemmen

Wenn sich Verunreinigungen auf den Faserklemmen befinden, kann es sein, dass die Fasern nicht
richtig festgeklemmt werden, was zu einer schlechteren SpleilRqualitat fuhrt. Die Faserklemmen sollten
wahrend des normalen Betriebs haufig Uberprift und regelmaRig gereinigt werden. Gehen Sie zum
Reinigen der Faserklemmen wie folgt vor:

(1) Offnen Sie den Windschutz.
8] Reinigen Sie die Oberflache der Faserklemme mit einem mit Alkohol getrénkten, diinnen Watte-

stdbchen. Entfernen Sie mit einem sauberen, trockenen Tupfer Uberschiissigen Alkohol aus der
Faserklemme.
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Reinigen des Faserbrechgerits

Wenn die Rundklinge oder die Klemmkissen des Faserbrechgerats verschmutzen, kann die Brechqua-
litat nachlassen. Dies kann zu einer Verunreinigung der Faseroberflache oder der Faserendflachen
fihren, was eine héhere SpleiRdampfung zur Folge hat. Reinigen Sie die Rundklinge bzw. die Klemm-
kissen mit einem mit Alkohol getrankten Wattestabchen.

RegelmiBige Reinigung und Kontrolle

Um die SpleiRqualitat des SpleiRgerats zu erhalten, wird eine regelméRige Uberpriifung und Reinigung
empfohlen.

Reinigen der Linsen

Wenn die Oberflache der Linsen verschmutzt ist, kann es sein, dass die Kernposition falschlicherweise
normal aussieht, was zu einer hoheren SpleiRdampfung fiihren kann oder dazu, dass Spleil3gerat
schlechter funktioniert. Reinigen Sie daher beide Linsen in regelmaRigen Abstanden. Andernfalls kann
sich Schmutz ansammeln, der dann nicht mehr zu entfernen ist.

Gehen Sie zum Reinigen der Linsen wie folgt vor:

() Schalten Sie das Spleigerit immer aus, bevor Sie die Objektivlinsen reinigen.

) Reinigen Sie die Oberflache der Linsen (X-Achse und Y-Achse) vorsichtig mit einem diinnen, troc-
kenen Wattestdbchen. Beginnen Sie in der Mitte der Linse und fiihren Sie das Wattestabchen in
einer kreisformigen Bewegung zum Rand der Linsenoberflache.

Die Linsenoberflache sollte nun sauber sein und frei von Schlieren und Verschmutzungen.

(1) Schalten Sie den Strom ein und vergewissern Sie sich, dass auf dem Monitorbildschirm keine
Flecken oder Schlieren zu sehen sind. Driicken Sie die X/Y-Taste, um den Bildschirm zu wechseln
und Uberprifen Sie den Zustand der Linsenoberflache sowohl auf dem X- als auch auf dem Y-Bild-
schirm. Fihren Sie eine Staubprifung durch.

HINWEIS: Die Elektrodenspitze darf beim Reinigen weder angestofSen noch beriihrt
werden. Alternativ konnen Sie die Elektrode vor dem Reinigen der Linsen entfernen. Es wird
empfohlen, die Linsen zu reinigen, wenn die Elektroden ausgetauscht werden.

IRARENERSION
enmtdie BRe€hqualitat nachsst acl Bfech¥organgen), kann es sein, dass die

Klinge abgenutzt ist. In diesem Fall kann der abgenutzte Teil der Klinge weiter gedreht werden. Fiihren
Sie die nachfolgenden Schritte aus, um den Klingenwinkel einzustellen:

(] Lésen Sie mit einem 1,5-mm-Sechskantschliissel die Druckschraube der Klinge.

(L) Drehen Sie das Messer zur nachsten Nummer der Skala (in der Regel gibt es 16er und 24er
Klingen).

(J Halten Sie die Seitenflache der Klinge fest und ziehen Sie die Schraube wieder an, um die Einstel-
lung abzuschliefl3en.

Auswechseln der Klinge

HINWEIS: Achten Sie beim Austausch darauf, die scharfen Kanten der Klinge nicht zu
beriihren, um Personenschdden zu vermeiden!

Wenn die Klingenrotation verwendet wird und Sie die Brechqualitét durch Andern des Klingenwinkels
und Einstellen der Bolzenhdhe nicht verbessern kénnen, muss die Klinge ausgetauscht werden.
Um die Klinge auszutauschen, gehen Sie wie folgt vor:

(1) Losen Sie mit einem 1,5-mm-Sechskantschliissel die Schraube und die Gummi-Unterlegscheibe
der Klinge.

() Drehen Sie die Klinge auf die Seite des Werkzeughalters, halten Sie die Klinge an den Seitenfla-
chen fest und nehmen Sie sie heraus.

() Ersetzen Sie die gebrauchte Klinge durch eine neue, und schrauben Sie anschliel3end die Dich-
tung und die Schraube wieder an.

HINWEIS: Achten Sie darauf, dass Sie mit der Klinge nirgendwo anstofSen, um Schéden zu
vermeiden.

Betriebsanleitungl AFS-GS61 - Version 09-2023A Seite 23



Konfigurieren des Geréts iiber die LCD-Oberflache

Konfigurieren des Gerats Gber die LCD-Oberflache

Nach dem Einschalten des Gerats wird der folgende Bildschirm angezeigt:

Abbildung 21: Startbildschirm

Hier finden Sie die folgenden Informationen:

() Statusleiste: zeigt den Status des Spleigerts und Informationen zum Spleifvorgang an; im Falle
des obigen Bildschirms: Bereit zum Spleif3en

@) Batteriesymbol: zeigt den Ladestand des Akkus an
D Fusionsmodus: zeigt den Fusionsmodus an

Para Nr.: zeigt die aktuellen SpleiRparameter an

ﬁiﬁiﬁ%WERSTON

Run For: zeigt an, wieviele SpleilRe und Aufheizungsvorgange mit der aktuellen Akkuladung noch
moglich sind

() Griines Dreieck: Driicken Sie diese Schaltfliche um den SpleiRvorgang zu starten
() Schaltflache unten links: zum Hauptmenii navigieren
() X/Y Schaltflache: zur X/Y Ansicht wechseln

Driicken Sie die Menltaste am Gerat oder die Taste in der unteren linken Ecke, um das Hauptmeni
des SpleiRgerats aufzurufen. Sie werden dann den folgenden Bildschirm sehen:

Abbildung 22: Hauptmenti

Um einen der Hauptmenipunkte auszuwahlen, driicken Sie das entsprechende Symbol auf dem
Touchscreen. Wenn Sie das Hauptmen( verlassen mochten, driicken Sie das kleine Kreuz oben
rechts auf dem Bildschirm oder driicken Sie erneut die Menltaste auf der Oberseite des Gerats.
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Kontextmenii

Mit Hilfe des Kontextmeniis kdnnen Sie einige haufig verwendete Menis schnell aufrufen. Driicken Sie
die Schnelltaste auf dem Bildschirm und Sie sehen den folgenden Bildschirm:

Abbildung 23: Kontextmenti

Fusionsmodus

Hier kdnnen Sie den Verschmelzungsmodus auswahlen. Driicken Sie die Taste "Fusion Starts" und
wahlen Sie dann "Manual" oder "Auto".

Heizmodus

Hier kdnnen Sie den Heizungsmodus auswahlen. Driicken Sie die Taste "Heater Starts" und wahlen
Sie dann "Manual" oder "Auto".

RAFEL.VERSION

Siehe Abschnitt ,Men Lichtbogen®.

Motoren priifen
Siehe Abschnitt ,Menu Einstellungen®.

Faserposition

Mit dieser Funktion kénnen Sie die Bildpositionen der Faser nach oben, unten, links oder rechts ver-
schieben. Driicken Sie die Enter-Taste auf dem Bedienfeld des Gerats, um die Videoschnittstelle auf-
zurufen. Driicken Sie die Enter-Taste erneut, um zwischen den X- und Y-Fasern zu wechseln.
Verwenden Sie die Pfeiltasten auf dem Bedienfeld, um die Fasern nach oben, unten, links oder rechts
zu verschieben.

Display Flip
Mit dieser Funktion kénnen Sie den Bildschirm flr die Bedienung aus der entgegengesetzten Richtung

des Geréats umdrehen. Tippen Sie auf die Schaltflache "Display Flip", um die Ansicht um 180° zu dre-
hen.

Software-Upgrade

Stecken Sie einen USB-Stick mit einer Update-Datei in den USB-Anschluss des Geréats. Driicken Sie
dann diese Taste. Nun kénnen Sie das Update durch Driicken der Enter-Taste auf dem Bedienfeld
durchfihren.
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Menii Fusionsmodus

Das Menii ,Fusionsmodus® dient dazu, SpleiRparameter auszuwahlen und einzustellen. Driicken Sie
die Schalflache ,Fusionsmodus“im Hauptmeni um folgenden Bildschirm anzuzeigen:

Parameter

Parameter einstellen
Automatische Pause 1 O
Automatische Pause 2 O
Automatische Pause 3 _ O
®
D4s
O

Faser in der Mitte
INachstellzeil nach dem Schmelzen

Prazase Verlustschatzung

Abbildung 24: Menii Parameter

Parameter einstellen

Hier kdnnen Sie verschiedene Fasertyp-Spleilparameter einstellen. Driicken Sie die Taste "Parameter
einstellen", um den folgenden Bildschirm anzuzeigen:

Abbildung 25: Parameter Submenii

Jeder Untermenieintrag enthalt eine Gruppe von SpleiRparametern. Der Name der Menieintrage
setzt sich aus dem Teil der Nummer, dem Dateinamen, dem Muster und dem Status zusammen.
Insgesamt kdnnen 40 Gruppen von Parametern ausgewahlt werden. Es gibt drei Modi (Auto, FAST
und Normal). Die Parametergruppe "Auto" ist firr die experimentelle Optimierung im Werk gedacht,
kann nicht verandert werden und wird fiir neue Benutzer empfohlen. Die Werte der Parameter "FAST"
und "Normal" kénnen geandert werden. Der Typ "FAST" reduziert den Fokussierungsprozess der
Fasern, um die Spleigeschwindigkeit zu erhéhen.

Der Typ gibt an, welche Faser verschmolzen wird. Die Bedeutung der Abkirzungen ist wie folgt:.
SM: Singlemode-Faser

MM: Multimode-Faser

DS: Dispersionsverschobene Faser

NZDS: Dispersionsverschobene Faser (Non-zero dispersion-shifted fiber)

Das ON/OFF-Symbol auf der rechten Seite zeigt an, ob die Gruppe gerade verwendet wird oder nicht.

Driicken Sie die Schaltflache einer Gruppe um das Submenu ,Parameter einstellen“ anzuzeigen. Sie
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sollten nun den folgenden Bildschirm sehen:.

€3

Parameter einstelle

Vorschmelzzeit: 018ms
Sicherungszeit: 20s
Bogemwert: 081
Iberlappung: 010um
Faserljcke: 012um
Maximaler Winkel: G0k
Status: @)

Abbildung 26: Submenii ,,Parameter einstellen®

Das Submenu enthalt folgende Parameter:

() Vorschmelzzeit: Vorschmelzzeit im gesamten Verschmelzungsprozess; eine kurze Zeit, etwa 30
ms fiir SM, 16 ms fiir MM. Es wird nicht empfohlen, dass neue Benutzer diesen Parameter andern.

d Sicherungszeit: Fusionszeit im gesamten Fusionsprozess; eine lange Zeit 2,0 Sekunden fiir SM,
1,2 Sekunden fir MM. Es wird nicht empfohlen, diesen Parameter flir neue Benutzer zu andern.

@) Bogenwert: Der Entladestrom bezeichnet die Intensitat des Entladungslichtbogens. Ein hoher
Wert des Stroms entspricht einem groReren Lichtbogen, was zu einer héheren Temperatur flhrt.
Die Faser wird starker abgetragen. Dricken Sie die Pfeiltasten auf dem Bedienfeld des Geréts,
um den Parameterwert zu erhéhen oder zu verringern.

: Die VVorgchubdi im Fysionsprozess Driicken Sie die Pfeiltasten, um den
efUberlgbpungfu #rifohen z\g"{gé M
e: DeMAbstan®de ickW riFi g¥ Dri¥cken Sie die Pfeiltasten, um ihn zu
() Maximaler Winkel: Der Winkel zwischen dem Faserende und der vertikalen Richtung ist die

Endflache. Bei der Beurteilung des Winkels sollte dieser nicht grofier als der maximale Winkel
sein.

andern.

() Status: Zeigt den Verwendungsstatus der aktuell angezeigten Parametergruppe an. Driicken Sie
diese Taste, um diese Gruppe auszuwahlen oder die Auswahl aufzuheben.

Automatische Pause 1

Dies bedeutet, dass das Programm wahrend des Spleiflens der Faser, nachdem die optische Faser
an die Lucke herangefiihrt wurde, den Betrieb unterbricht und auf eine weitere Bedienung durch den
Benutzer wartet. Um mit dem Splei3en fortzufahren, driicken Sie die SET-Taste auf dem Bedienfeld
des Gerats. Um den Spleivorgang zu unterbrechen, driicken Sie die RESET-Taste.

Driicken Sie den Radiobutton rechts und der Parameterwert wird zwischen "ON" und "OFF"
umgeschaltet.

Automatische Pause 2

Dies bedeutet, dass die Faserbewegung am Ende des nachfolgenden Ausrichtungsvorgangs
unterbrochen wird. Um mit dem Spleif3en fortzufahren, driicken Sie die SET-Taste.

Driicken Sie den Radiobutton rechts und der Parameterwert wird zwischen "ON" und "OFF"
umgeschaltet.

Automatische Pause 3

Dies bedeutet, dass die Faserbewegung am Ende des nachfolgenden Fokussiervorgangs
unterbrochen wird. Um mit dem Spleif3en fortzufahren, driicken Sie die SET-Taste.
Driicken Sie den Radiobutton rechts und der Parameterwert wird zwischen "ON" und "OFF"
umgeschaltet.
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Faser in der Mitte

Wenn diese Option auf "EIN" eingestellt ist, wird die Faser ausgerichtet und wahrend des
Ausrichtungsvorgangs zentriert. Wenn die Option auf "AUS" gesetzt ist, wird die Faser nicht
ausgerichtet, und sie wird moglicherweise nicht zentriert.

Driicken Sie den Radiobutton rechts und der Parameterwert wird zwischen "EIN" und "AUS"
umgeschaltet.

Nachstellzeit nach dem Schmelzen
Offnen Sie nach dem SpleiRen der Glasfaser die Windschutzscheibe und warten Sie eine gewisse
Zeit, bis sich die Motoren wieder in der Ausgangsposition befinden. Die Wartezeit ist die Nachstellzeit

nach dem Schmelzen. Nachdem Sie diese Option ausgewahlt haben, kénnen Sie den Parameterwert
mit den Pfeiltasten andern.

Prazise Verlustschatzung

Wenn Sie diese Funktion aktivieren, vergrof3ert das Fusionsspleilgerat das Bild des Faserkerns, um
den Fusionsverlust abzuschatzen. Diese Funktion wird normalerweise bei hohen
Verlustanforderungen verwendet. .

Menii Einstellungen

Das Menii ,Fusionsmodus” dient dazu, Spleifparameter auszuwahlen und einzustellen. Driicken Sie
die Schalflache ,Fusionsmodus“im Hauptmenii um folgenden Bildschirm anzuzeigen:

Parameter

Parameter ginctallan AUTO
<A™ VRO l'l l‘ O
Automaﬂsche Pause 2 ()
Automatische Pause 3 e f_ S ar
_Faser in der Mitte e ®

: ellzert ‘nach dem Schmelzen
' r.!ustschamng

Abbildung 24: Menii Parameter

Parameter einstellen
Hier kénnen Sie verschiedene Fasertyp-SpleiRparameter einstellen. Driicken Sie die Taste "Parameter
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einstellen", um den folgenden Bildschirm anzuzeigen:

Abbildung 25: Parameter Submenti

Jeder Untermenieintrag enthalt eine Gruppe von SpleiRparametern. Der Name der Menieintrage
setzt sich aus dem Teil der Nummer, dem Dateinamen, dem Muster und dem Status zusammen.
Insgesamt kdnnen 40 Gruppen von Parametern ausgewahlt werden. Es gibt drei Modi (Auto, FAST
und Normal). Die Parametergruppe "Auto" ist fir die experimentelle Optimierung im Werk gedacht,
kann nicht verandert werden und wird fir neue Benutzer empfohlen. Die Werte der Parameter "FAST"
und "Normal" kénnen geandert werden. Der Typ "FAST" reduziert den Fokussierungsprozess der
Fasern, um die Spleilgeschwindigkeit zu erhéhen.

Der Typ gibt an, welche Faser verschmolzen wird. Die Bedeutung der Abkiirzungen ist wie folgt:.
SM: Singlemode-Faser

ulffpode-
RAET-MVERSION
ZD3™is ionsvérschobehe on ispe -shifte fiber)
Das ON/OFF-Symbol auf der rechten Seite zeigt an, ob die Gruppe gerade verwendet wird oder nicht.

Driicken Sie die Schaltflache einer Gruppe um das Submeni ,Parameter einstellen” anzuzeigen. Sie
sollten nun den folgenden Bildschirm sehen:.

®)

Parameter einstellen

nelzzeit: 018ms
Sicherungszeit: 20s
Bogenwert: 081
[berlappung: 010um
Faserljcke: 012um
Maximaler Winkel: G0
Status: @

Abbildung 26: Submenii ,,Parameter einstellen

Das Submenu enthalt folgende Parameter:

(1) Vorschmelzzeit: Vorschmelzzeit im gesamten Verschmelzungsprozess; eine kurze Zeit, etwa 30
ms fiir SM, 16 ms fiir MM. Es wird nicht empfohlen, dass neue Benutzer diesen Parameter andern.

d Sicherungszeit: Fusionszeit im gesamten Fusionsprozess; eine lange Zeit 2,0 Sekunden fir SM,
1,2 Sekunden fir MM. Es wird nicht empfohlen, diesen Parameter flir neue Benutzer zu andern.

@) Bogenwert: Der Entladestrom bezeichnet die Intensitat des Entladungslichtbogens. Ein hoher
Wert des Stroms entspricht einem gréReren Lichtbogen, was zu einer hheren Temperatur fiihrt.
Die Faser wird starker abgetragen. Driicken Sie die Pfeiltasten auf dem Bedienfeld des Geréts,
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um den Parameterwert zu erhéhen oder zu verringern.

U

Uberlappq_ng: Die Vorschubdistanz beim Fusionsprozess. Driicken Sie die Pfeiltasten, um den
Wert der Uberlappung zu erhéhen oder zu verringern.

U

Faserliicke: Der Abstand der Faserllicke vor der Fixierung. Driicken Sie die Pfeiltasten, um ihn zu
andern.

() Maximaler Winkel: Der Winkel zwischen dem Faserende und der vertikalen Richtung ist die
Endflache. Bei der Beurteilung des Winkels sollte dieser nicht grofRer als der maximale Winkel
sein.

() Status: Zeigt den Verwendungsstatus der aktuell angezeigten Parametergruppe an. Driicken Sie
diese Taste, um diese Gruppe auszuwahlen oder die Auswahl aufzuheben.

Automatische Pause 1

Dies bedeutet, dass das Programm wahrend des SpleilRens der Faser, nachdem die optische Faser
an die Liicke herangefiihrt wurde, den Betrieb unterbricht und auf eine weitere Bedienung durch den
Benutzer wartet. Um mit dem SpleiRen fortzufahren, driicken Sie die SET-Taste auf dem Bedienfeld
des Gerats. Um den SpleiRvorgang zu unterbrechen, driicken Sie die RESET-Taste.

Driicken Sie den Radiobutton rechts und der Parameterwert wird zwischen "ON" und "OFF"
umgeschaltet.

Automatische Pause 2

Dies bedeutet, dass die Faserbewegung am Ende des nachfolgenden Ausrichtungsvorgangs
unterbrochen wird. Um mit dem Spleif3en fortzufahren, driicken Sie die SET-Taste.

Driicken Sie den Radiobutton rechts und der Parameterwert wird zwischen "ON" und "OFF"
umgeschaltet.

Automatische Pause 3

ege\te ss flie Fasr| @' n Fokussiervorgangs
teNQrc ird. mit d i fi e, Qighel SNldie SET-Taste.

Driicken Sie den Radiobutton rechts und der Parameterwert wird zwischen "ON" und "OFF"
umgeschaltet.

Faser in der Mitte

Wenn diese Option auf "EIN" eingestellt ist, wird die Faser ausgerichtet und wahrend des
Ausrichtungsvorgangs zentriert. Wenn die Option auf "AUS" gesetzt ist, wird die Faser nicht
ausgerichtet, und sie wird méglicherweise nicht zentriert.

Driicken Sie den Radiobutton rechts und der Parameterwert wird zwischen "EIN" und "AUS"
umgeschaltet.

Nachstellzeit nach dem Schmelzen

Offnen Sie nach dem Spleiken der Glasfaser die Windschutzscheibe und warten Sie eine gewisse
Zeit, bis sich die Motoren wieder in der Ausgangsposition befinden. Die Wartezeit ist die Nachstellzeit
nach dem Schmelzen. Nachdem Sie diese Option ausgewahlt haben, kénnen Sie den Parameterwert
mit den Pfeiltasten andern.

Prazise Verlustschatzung

Wenn Sie diese Funktion aktivieren, vergrofRert das Fusionsspleilgerat das Bild des Faserkerns, um
den Fusionsverlust abzuschatzen. Diese Funktion wird normalerweise bei hohen
Verlustanforderungen verwendet. .
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Menii Konfiguration

Das Menii "Einstellungen" dient zum Einstellen der Daten, einschliellich des Batteriesparmodus, des
Spannungstests, der Sprache, des Datums und der Uhrzeit usw. Driicken Sie im Hauptmeni auf
"Einstellungen" und Sie sehen den folgenden Bildschirm:

%

Konfiguration
Energie sparen OFF
Spannungstest )
>
Datum (und Uhrzeit =
Piepton ®
Stellen Sie die LCD-Helligkeit ein >
Temperatur ‘C
Lichtschalter ®

Abbildung 26: Menii Konfiguration

Energie sparen

Wenn die Option aktiviert ist und innerhalb von 10 Minuten keine Bedienung erfolgt, schaltet sich das
Gerat automatisch aus, um Batteriestrom zu sparen.

Spannungstest
Wenn diese Option ausgewahlt ist, Gbt das Gerat eine Zugkraft von 2 N auf die Faser aus, um die

itat der i u yufe ngdig Fasgr bricht _Lededtet dies, dass die Verschmelzung
S ist. Kjicken §e fu f eite, um den Spannungstest ein-
e zUYclalten.

Sprache

Driicken Sie diese Schaltflache um die Sprache anzupassen, in der die aktuelle Software angezeigt

wird. Wenn mehr als eine Sprache verfligbar ist, kann der Benutzer die Sprache (iber dieses Menu
andern, wie unten dargestellt.

English
Espanol
Portugugs
Francais

PYCCKMIA ALK

Abbildung 27: Menii Sprache
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Datum und Uhrzeit

Drucken Sie diese Schaltflache, um die Einstellung fir Datum und Uhrzeit aufzurufen (siehe unten).
Driicken Sie die Pfeiltasten auf dem Bedienfeld des Gerats, um den Auswahlcursor zu bewegen, und
driicken Sie dann die Pfeiltasten auf dem Bildschirm, um den Auswahlwert zu andern.

Set Date/Time

Year
Month

Day

Hour
Minute

Abbildung 28: Menti Datum und Zeit

Piepton

Wenn diese Option ausgewahlt ist, ertdnt beim Beriihren des Bildschirms ein Piepton. Wenn sie
ausgeschaltet ist, ertdnt kein Ton. Dricken Sie den Radiobutton auf der rechten Seite, um den
Piepton ein- oder auszuschalten.

LCD-Helligkeit

maken Sie G Itflgche ic miagtel figr dig{argeragelligkeit aufzurufen, wie unten
D st Dgasisen Pie die\Pfdilt , i s} @ ) OS-Kamera zu andern, was zu
nerilide der HamerahWllig Mewiei irt. (i icNi@# akte W der unteren rechten Ecke, um

den CMOS-Kamerasensor zwischen X und Y umzuschalten.

X CMOS Light

Abbildung 29: Helligkeit einstellen

Temperatur

Driicken Sie diese Schaltflache, um die Einheit fiir die Temperatur von °C zu °F bzw. umgekehrt zu
andern.

Lichtschalter

Driicken Sie den Radiobutton auf der rechten Seite, um das weil3e Arbeits-LED-Licht
ein-/auszuschalten. Wenn der Benutzer den Bildschirm umdreht und von der Riickseite des
SpleilRgerats aus spleil’t, muss das weille Arbeits-LED-Licht ausgeschaltet werden, um zu
vermeiden, dass das Licht direkt in die Augen scheint.
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Menii Wartung

Das Menu Wartung enthalt die Untermenis Schnelle Optimierung, Fokussierung, Motortest,
Automatische LED-Kalibrierung, etc. (siehe unten):

Abbildung 30: Menii Wartung

Schnelle Optimierung

Driicken Sie diese Taste, um automatisch eine Schnellpriifung und Optimierung fir das

Fusionsspleigerat durchzufiihren. Legen Sie die Faser ein und driicken Sie die Enter-Taste auf dem
Bedienfeld des Gerats, um zu starten, wie unten gezeigt:

Bitte Glasfaser neu laden!

Abbildung 31: Schnelle Optimierung
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Fokussierung

Wenn der Faserschnitt nicht gut ist oder die V-Nut nicht sauber ist, wird das Bild des Faserkerns
unscharf, weil der Fokus abweicht. Driicken Sie die Enter-Taste auf dem Bedienfeld des Gerats, um
die Fokussierung des Faserbildes wieder zu verbessern.

Abbildung 32: Fokus justieren

Motor Test

Diese Funktion imitiert die Entfernung des Schubmotors, der sich wahrend des Schweilvorgangs
vorwarts bewegt. Driicken Sie die Taste zum Starten.

Abbildung 33: Motor Test

Auomatische LED Kalibrierung

Driicken Sie die Taste Start in der unteren rechten Ecke des Displays, um die Kalibrierung der
LED-Helligkeit zu starten. Die Helligkeit der X/Y-Ansicht wird automatisch angepasst.

Abbildung 34: Automatische Kalibrierung
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Konfigurieren des Geréts iiber die LCD-Oberflache

Motoren priifen

Die Motoreinstellung wird verwendet, um die Motorleistung zu tberpriifen und die Motorposition zu
andern. Driicken Sie die Taste "Motoren priifen". Driicken Sie nun die ENTER Taste auf dem
Bedienfeld des Gerats, um die Videoschnittstelle aufzurufen. Sie sehen dann den folgenden
Bildschirm:

Abbildung 35: Motoren priifen

Driicken Sie die ENTER Taste erneut, um die Motoren Links, Rechts, ZX und ZY umzuschalten.
Dricken Sie die Pfeiltasten auf dem Bedienfeld, um die Motoren nach
oben/unten/zuriick/vorwarts/fokussieren zu bewegen und die Faserposition und -bilder anzupassen.

Abbildung 36: Motoren priifen
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Konfigurieren des Geréts liber die LCD-Oberflache

Fusionsaufzeichnungen

Diese Option speichert die Arbeitsparameter, die Faserendflache, die Umgebung und das Datum bei
jeder SpleiBung. Das Gerat kann 10000 Gruppen von Verschmelzungsaufzeichnungen speichern.
Durch Driicken der ENTER-Taste kdnnen Sie eine Seite mit Schweillaufzeichnungen anzeigen. Die
Seite zeigt zehn Gruppen von Schweilldatensatzen an, die von oben nach unten nach der letzten
Schweil3zeit geordnet sind, wie unten dargestellt.

Abbildung 37: Fusionsaufzeichnungen

Driicken Sie die Pfeiltasten um zur nachsten oder vorherigen Seite zu gelangen.

Driicken Sie die ENTER Taste auf dem Bedienfeld, um die Seite mit den Fusionsaufzeichnungen auf-
zurufen (siehe unten):

Fusion Records:

Date T ime

Abbildung 38: Fusionsaufzeichnungen

Datensétze exportieren

Diese Option wird verwendet, um die im Gerat gespeicherten Schweiaufzeichnungen zu
exportieren. Stecken Sie einen USB-Stick in den USB-Anschluss des Gerats. Wahlen Sie
.Datensatze exportieren und driicken Sie dann die Taste zur Bestatigung des Exports der
Fusionsaufzeichnungen. Das Programm beginnt, den USB-Anschluss zu testen und findet dann die
Aufzeichnungen. Wenn keine Aufzeichnungen vorhanden sind, gibt das Programm eine
Fehlermeldung aus.

Auf Standard zuriicksetzen
Driicken Sie diese Schaltflache um die Werkseinstellungen wiederherzustellen.
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Konfigurieren des Geréts iiber die LCD-Oberflache

Menii Elektrode

Dieses Meni besteht aus den Untermenis Automatische Kalibrierung, Manuelle Kalibrierung,
Elektrodenalterung, Aktuelle Lichtbogenzahl, Gesamtlichtbogenzahl und Elektrode ersetzen (siehe
unten):

2 Kalibrierung
lanuelle Kalibrierung aEee
ilektrodenalterung ! '
\ktuelle Lichtbogenzahl 0000000
3esamtlichtbogenzahl ~ 0000000
Zlektrode ersetzen i '

Figure 39: Arc menu

Automatische Kalibrierung

Die automatische Lichtbogenkalibrierung kann die Fusionsparameter der Lichtbogendaten
automatisch andern, bis die Priifergebnisse den Anforderungen auf der Grundlage der Priifergebnisse
entsprechen. Der Testbildschirm ist in Abbildung 40 unten dargestellt:

Abbildung 40: Testbildschirm

Legen Sie die Fasern ein und driicken Sie die ENTER Taste zum Starten. Es wird mehrmals entladen,
um die Lichtbogen-Daten einzustellen, bis sie flr die Fusion richtig sind. Dann wird "Kalibrierung OK"
angezeigt.

Abbildung 41: Testbildschirm
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Konfigurieren des Geréts iiber die LCD-Oberflache

Manuelle Kalibrierung

Schneiden und klemmen Sie die Faser und driicken Sie dann die ENTER Taste. Das
Kalibrierungsprogramm beginnt zu laufen und die Testergebnisse werden angezeigt. Stellen Sie
entsprechend den Testergebnissen die Spleillparameter der Lichtbogen-Daten manuell ein und
wiederholen Sie die oben genannten Schritte, bis die Testergebnisse den Anforderungen
entsprechen. Anforderungen an die Parameteréanderung: Der Standardwert liegt zwischen 8 und 12.
Wenn das Kalibrierungsergebnis groRer als 12 ist, sollte man den Lichtbogen-Datenwert reduzieren.
Sie kénnen auch direkt die automatische Lichtbogenkalibrierung wahlen, wie unten gezeigt.

Abbildung 42: Manuelle Kalibrierung

Electrodenalterung
Neue Elektroden entladen sich instabil und der Lichtbogen muss eine bestimmte Anzahl von Malen

jlisiert we .Dieser Vorg ird Elektrodenstabilisierung bezeichnet. Nachdem die
a taugcht wdgh, n @ cken Sie dann die ENTER Taste,
aljlijierunggder Eleyfro ta n Qi apreNgl dieses Vorgangs nicht die

Abdeckung..

Aktuelle Lichtbogenzahl
Diese Option zeigt die Lichtbogenentladungszeiten der aktuell verwendeten Elektroden an.

Gesamtlichtbogenzahl

Diese Option zeigt die gesamte Lichtbogenentladungszeit seit der Inbetriebnahme des
Fusionsspleilgerats an.

Elektrode ersetzen

Wenn Sie die Elektroden austauschen, wahlen Sie diese Option. Driicken Sie dann zum Starten die
ENTER Taste. Das Gerat schaltet sich automatisch aus. Tauschen Sie die Elektrode aus und starten
Sie das Gerat neu. Die aktuelle Lichtbogenzahl wird auf 0000000 zuriickgesetzt.

Schritte

1. Ausschalten.
2. Elektrode ersetzen
3. Einschalten.

Bitte drjicken Sie die Eingabetaste.

Abbildung 43: Elektrode ersetzen
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Konfigurieren des Geréts iiber die LCD-Oberflache

Menii Hitze

Das Meni Hitze dient zur Einstellung von Heizmodus, Heizzeit, Heiztemperatur usw., wie unten
gezeigt:

Figure 44: Heater menu

Hitzetyp

Benutzer kénnen verschiedene Heizmodi fir verschiedene Schrumpfschlauche wahlen (Heat#50 mm,
Heat#60 mm usw.). Driicken Sie die Pfeiltasten auf dem Bedienfeld des Gerats, um den Heizmodus
zu andern.

Heizzeit
Die Heizzeit kann je nach verwendetem Schrum%fschlauch eingestellt werden. Wahlen Sie diese

@Afcken ‘le dlveten R ifn a ielZeit zu &ndern.

Heiztemp.

Die Heiztemperatur kann entsprechend den verwendeten Schrumpfschlauchen eingestellt werden.
Wahlen Sie diese Option und driicken Sie die Pfeiltasten auf dem Bedienfeld, um die Temperatur zu
andern.

Heiztemperatur anzeigen

Sie kénnen die Funktion "Heiztemperatur anzeigen" ein- oder ausschalten. Wenn sie eingeschaltet ist,
kénnen Sie beim Heizen die Echtzeit-Temperatur auf dem Bildschirm sehen.

Vorheizen

Wenn Sie diese Option aktivieren, heizt das FusionsspleifRgerat bereits vor dem formellen Aufheizen
auf eine niedrige Temperatur vor. Dies erhéht die Geschwindigkeit der Erwarmung.
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Fehlerbehebung

Menii Information

Im Menu "Info" kdnnen Sie die grundlegenden Informationen des Fusionsspleifgerats abfragen,
einschliellich der Batteriekapazitat, der AuRentemperatur, der Softwareversion, der Seriennummer
des Geréts, des Datums der letzten Wartung usw., wie unten dargestellt:

Figure 45: Information

Fehlerbehebung

Falls das Gerat nicht einwandfrei funktioniert, fihren Sie bitte folgende Kontrollen durch:

Fehlermeldung ____ Ursache | Losung |

1. Die Faser ist gebrochen
2. ki i n scgmnSicligs Fgerbild in
ser, n ' '
3. DI§Fgfer | 0 ekt e dl hirms.
ntfe r &8s 2
Driicken sie die RESET Taste und
Die Faser ist nicht vollstandig in die “ ed !

Faser neu laden _ legen Sie die Faser in korrekter
V-Rille eingelegt. - |
Position neu ein.

Reinigen Sie die V-Nut und den
’ Der Fusionsverlust ist sehr groB oder ~ FaserpressfuB. Uberpriifen Sie die
Fusion fehigeschlagen ) L )
die Fusion ist gebrochen. Schmelzparameter und die
Motoriiberlappung.

Elektroden verschmutzt oder
Elektroden entladen nicht beschadigt.. Oder das High-Voltage
Board ist beschadigt.

Elektroden reinigen oder
austauschen

Faser neu schneiden oder V Groove
Endflache ist mangelhaft oder ! ! v

o reinigen; oder maximalen Wert fir
verschmutzt; oder das Bild ist unklar ’ . .
die Endflache im Meni anpassen

Endflachen prifen

; Der Motor befindet sich auBerhalb des Nach einem Reset die Faser neu in
Push Motoren zurlicksetzen

Arbeistbereichs. korrekter Position laden
_ . mit geschlossener Abdeckung
Abdeckung schlieBen Abdeckung ist offen .
arbeiten
X(Y) Image Light Fehler Lampe funktioniert nicht Linse prifen
(L,R) Faser in fehlerhafter Faser ist nicht komplett in V Groove Faser neu laden oder neu
Position geladen oder verschmutzt schneiden

Wenn sich die Stérung nicht beheben Iasst, kontaktieren Sie bitte den ASTRO-Kundendienst.
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Elektroden austauschen

Betriebsanleitungl AFS-GS61 - Version 09-2023A
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Elektroden austauschen

Elektrode austauschen

Der Lichtbogen erzeugt hohe Temperaturen und schmilzt die Fasern, wodurch Siliziumoxiddampf und
einige Ablagerungen an den Elektroden entstehen, was zu einer Instabilitdt des Lichtbogens fiihrt.
Daher wird empfohlen, die Elektroden zu ersetzen, wenn 3000 Entladungen erreicht sind.

Bitte tauschen Sie die Elektrode aus, indem Sie die folgenden Schritte ausfiihren::

Schalten Sie das Gerat aus.

Losen die Sie die Schrauben der Elektrodenabdeckung (siehe links).

Nehmen Sie die Elektrode aus dem Halter heraus.

Séaubern Sie die neue Elektrode mit einem in Alkohol getrankten Wattestébchen.
Installieren Sie die neue Elektrode in der urspriinglichen Position.

Schliel3en Sie die Elektrodenabdeckung wieder und befestigen Sie die Schrauben.
Schlieen Sie nun die Abdeckung des Gerats und schalten Sie es ein.

Fihren Sie eine Elektrodenalterung durch (siehe Abschnitt Konfigurieren des Gerats, Elektrode).

00000000d

Fihren Sie drei SpleilRvorgange durch, falls der aktuelle Fusionsparameter auf ,Auto” eingestellt
ist. Wenn nicht, fiihrne Sie einen Lichtbogentest oder eine Lichtbogenkalibrierung durch.

HINWEIS: Der Austausch der Elektrode sollte vorsichtig erfolgen um das Gerit nicht zu
beschidigen!

Electrodenalterung

Der Lichtbogen der Elektroden wird instabil wenn SICh die auBeren Bedlngungen wie Temperatur
hd Drugi arfdern, iflsbes d e enn @ n Hoéhe in eine groRe Hohe

JEbNC] Wenngies g t softe gfdhaNgrung (siehe Abschnitt

Konfigurieren des Gerats, Elektrode) durchfuhren um den Elektrodenlichtbogen zu stabilisieren.

HINWEIS: Wiihrend des Prozesses darf die Abdeckung nicht gedffnet werden!

Software Update

Stecken Sie den USB-Stick mit der Upgrade-Datei vor dem Software-Upgrade in die
USB-Schnittstelle des Gerats. Wenn das Software-Upgrade-Meni ausgewahlt und gedriickt wird,
schlie3t das Gerat die Aktualisierung automatisch ab. Nach der Aktualisierung sollten Sie das Gerat
neu starten.

Um den Upgrdaevorgang zu staten, verfahren Sie wie nachfolgend beschrieben:

(1) Kopieren Sie die Upgrade Datei “boot.dat” auf einen USB Stick, dessen Kapazitat mindestens 2
GB betragen muss.

Stecken Sie den USB Stick in die USB Buchse des Gerats.
Schalten Sie das Gerét ein.
Driicken Sie die Menltaste auf dem Bedienfeld des Geréts.

Wahlen Sie ,Kontextmen(“ und dann ,Software Update®. Driicken Sie die ENTER Taste. Der
Upgrade Prozess startet nun.

0O 000d

Nachdem das Upgrade erfolgt ist, ziehen Sie den USB Stick aus der Buchse heraus.
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Wartung und Reparatur

Wartung und Reparatur

HINWEIS: Das Gerdt darf nur mit dem Original-Netzteil betrieben werden!

ACHTUNG: Die folgenden Sicherheitshinweise miissen bei der Durchfiihrung von
Wartungs- und Reparaturarbeiten beachtet werden. Bei Missachtung dieser Sicherheits-
hinweise drohen Personenschdiden durch elektrische und thermische Gefihrdungen!

)

0 0 O

Die Betriebsanzeige zeigt lediglich an, ob die Gleichspannung, die die Komponenten des Gerats
versorgt, von der Netzspannung getrennt wurde. Wenn die Betriebsanzeige (des Netzteils oder
des Gerats) nicht leuchtet, bedeutet dies nicht, dass das Gerat vollstdndig von der Netzspannung
getrennt ist. Im Gerat kdnnen noch beriihrungsgefahrliche Spannungen vorhanden sein. Sie
diirfen daher das Gerat nicht 6ffnen.

Die Abdeckung des Netzteils soll als Schutz flr den versehentlichen Kontakt mit beriihrungsge-
fahrlichen Spannungen dienen und darf nicht entfernt werden.

Unbedingt beachten: EN 60728 — Teil 1 Sicherheitsanforderungen: Keine Servicearbeiten bei
Geuwitter.

Ein defektes Gerat darf nur durch den Hersteller repariert werden, um sicherzustellen, dass
Komponenten verwendet werden, die der Originalspezifikation entsprechen (z. B. Netzkabel,
Sicherung). Durch unsachgemaf ausgefiihrte Reparaturen kdnnen erhebliche Gefahren fiir den
Benutzer oder den Installateur entstehen. Bei Funktionsstérungen muss das Gerat daher vom
Stromnetz getrennt und autorisiertes Fachpersonal hinzugezogen werden. Gegebenenfalls ist
das Gerat an den Hersteller einzusenden.

)RAFT VERSION
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Technische Daten

Typ ___ AFsGSet |
Bestellnummer 212219
EAN-Code 4026187270988
Anordnung 6 Motoren, kernzentriert
SMF (G.652), MMF (G.651), DSF (G.653), NZ-DSF (G.655),
Fasertypen BIF (G.657), EDF
Cladding: 80~150 um, Coating: 160-3000 um

Spaltlange [mm] 8-16
Display [Zoll} 5, Touch Screen

MMF < 0.01(typisch)
SpleiB-Dampfung [dB] SMF/BIF DSF/NZDSF/EDF < 0,02 (typisch)

DSF/NZDSF/EDF < 0,04 (typisch)

SpleiBzeit [s] <6 (SM Fast Mode)
Heizdauer [s] 18, einstellbar
Ruckflussdampfung [dB] >60
Datenspeicherung 5000 SpleiBaufnahmen, 100 Screenshots
Spannungstest [N] 2
Schutzhilse [mm] 40 - 60
Lebensdauer der Elektrode 5000 SpleiBe
Aufnahmensystem Dual CMOS Kameras, 250x (X oder Y), 125x (X und Y)
Spannungsversorgung [mAR] 5200, Lithium Akku
Akkulaufzeit > 350 SpleiBzyklen
Datenport
Abmessungen (L x B x H) [D RAF x 156 VE RS I ON
Gewicht [k inklusive Akku)
Zuldssige Umgebungstemperatur [°C] -25 - +50 (Betrieb) / -30 - +70 (Lagerung)
Luftfeuchtigkeit [%] <90
Betriebshohe [m] 0- 5000
Windgeschwindigkeit [m/s] <15
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